Specyfikacja techniczna wykonania i montazu urzgdzen .
Technologia uzdatniania wody

Uktad technologiczny uzdatniania wody wykona¢ zgodnie z dokumentacja projektowa,
Wszelkie odstepstwa od dokumentacji projektowej w wykonawstwie technologii SUW
musza by¢ poprzedzone obliczeniami 1 szczegdélowymi rysunkami technicznymi
uzgodnionymi przez projektanta stacji. Powyzsze zmiany musza by¢ dotaczone do oferty.

Orurowanie stacji wykona¢ z rur i ksztattek ze stali odpornej na korozj¢ gatunku X5CrNi
18-10 (1.4301) zgodnie z PN-EN 10088-1. Wszystkie spoiny powinny by¢ wykonane
metoda TIG na glowicy orbitalnej z mozliwos$cia wydruku parametréw wykonania spoin
Uzdatnianie powinno odbywac¢ si¢ poprzez napowietrzenie wody w centralnym zestawie
aeracji a nastgpnie przez filtrowanie napowietrzonej wody w zestawach filtracyjnych.
Glownym elementem zestawu aeracji jest aerator wypelniony pierscieniami Raschiga, a
zestawu filtracyjnego ci$nieniowy filtr pospieszny.

Uktad rurociagdéw i armatury powinien zapewni¢ w trybie catkowicie automatycznym

prawidlowo$¢ przebiegu poszczegdlnych proceséw technologicznych uzdatniania wody

obejmujacych:

» aeracjeg 1 proces filtracji w trybie uzdatniania,

* odpowiednie obnizenie poziomu wody w zestawie filtracyjnym, poprzedzajace
proces wzruszania ztoza powietrzem

* wzruszanie ztoza filtracyjnego powietrzem

* plukanie ztoza filtracyjnego woda

» stabilizacj¢ ztoza ze spustem pierwszego filtratu

* powrdt do procesu filtracji w trybie uzdatniania

Nie dopuszcza si¢ stosowania zaworéw wielodrogowych.

Regeneracja zestawu filtracyjnego powinna si¢ odbywac¢ w systemie powietrznym i

wodnym. Zloze filtracyjne kazdego zestawu filtracyjnego powinny by¢ wzruszane

powietrzem za posrednictwem wydzielonego zestawu dmuchawy oraz plukane woda za

pomoca wydzielonej pompy ptucznej, zabudowanej przy zestawie hydroforowym.

Zestawy filtracyjne nalezy ptukaé woda uzdatniona,

Kazdy zestaw aeracji i filtracyjny musi posiada¢ odpowietrznik wykonany ze stali

nierdzewnej dobrany stosownie do projektowanej wydajnosci i ci$nienia powietrza .

Przepustnice powinny posiada¢ dyski ze stali nierdzewne;.

Uktad zasilania sitownikow pneumatycznych powinien posiada¢ kontrolg ci$nienia

sprezonego powietrza w celu awaryjnego automatycznego zamknigcia przepustnic przy

spadku cis$nienia sprezonego powietrza ( np. brak zasilania energet. ,awaria sprezarki) i

przejsécia na r¢ezne sterowanie pracg stacji. Uktad sprezonego powietrza powinien by¢

zabezpieczony uktadem uzdatniania powietrza, kontroli jego ci$nienia i nat¢zenia

przeplywu jak i musi posiada¢ mozliwos¢ automatycznego zamknigcia doptywu powietrza

do aeratora w przypadku postoju pomp glebinowych,

Rozdzielnia technologiczna ze sterownikiem swobodnie programowalnym z panelem

dotykowym. Sterownik przy wspotpracy z modemem powinien zapewnic¢ poprzez

transmisj¢ danych w systemie GSM zdalna zmiang nastaw urzadzen i diagnozowanie

stanow awaryjnych. Rozdzielnia technologiczna zapewnia¢ musi nastgpujace funkcje:

* wlacza¢ 1 wylacza¢ pompy I stopnia w zaleznosci od poziomu wody w zbiorniku
retencyjnym,;

» sterowac pompa pluczna i dmuchawa do wzruszania zloza;

* zabezpiecza¢ pompg ptuczna przed suchobiegiem w przypadku, gdy poziom wody w
zbiorniku retencyjnym obnizy si¢ ponizej okreslonego poziomu lub przy braku
przeplywu mierzonego wodomierzem przy pompie ptuczne;j;



* Dblokowa¢ wiaczenie pomp II stopnia i pompy plucznej jezeli uktad elektryczny
ktoregokolwiek z tych urzadzen wykazuje awarig;

* sterowac praca przepustnic z napgdem pneumatycznym przy filtrach;

* umozliwia¢ odczyt aktualnych parametréw podczas pracy stacji tj.: ci$nienie
powietrza do aeracji, wydajnos¢ 1 cisnienie wody surowej, plucznej 1 uzdatnionej,
poziom wody w zbiornikach retencyjnych i w odstojniku poptuczyn;

* umozliwia¢ rgczne sterowanie poszczegdlnymi urzadzeniami,

* opcjonalnie umozliwia¢ calodobowy monitoring stacji uzdatniania wody

— Uktad pompowy — zestaw hydroforowy, powinien by¢ wykonany w standardzie
zapewniajacym nowoczesnos¢ i wysoka jakos¢ wykonania. Kolektory powinny by¢
wykonane ze stali nierdzewnej, a w celu minimalizacji strat hydraulicznych, przytacza
pomp powinny by¢ wykonane metoda ksztaltowania szyjek. Nie dopuszcza sig
zastosowania orurowania i ramy wsporczej wykonanych ze stali czarnej lub ocynkowane;.

— Dla zapewnienia wysokiej jako$ci wykonania obiektu wszystkie zestawy technologiczne
nalezy wykona¢ w warunkach stabilnej produkcji u ich producenta. Na obiekcie
dopuszcza si¢ wylacznie montaz i wykonanie rurociagéw laczacych poszczegélne
zestawy,

— W celu minimalizacji czasu reakcji serwisu w przypadku awarii jak i zapewnienia
odpowiedniej obstugi gwarancyjnej i pogwarancyjnej, producent zestawow
technologicznych powinien udokumentowac¢ posiadanie autoryzowanej sieci Serwisowej.
Reakcja serwisu nie powinna by¢ dtuzsza niz 8h.

Jezeli w jakimkolwiek miejscu w SIWZ oraz w zatacznikach do niej zostaly wskazane znaki
towarowe, patenty lub pochodzenie materiatdow czy urzadzen stuzacych do wykonania niniejszego
zamoOwienia - wszedzie tam Zamawiajacy dodaje wyrazy ,,lub rownowazne".

Do urzadzen wskazanych w projekcie budowlanym, dla ktorych sa wskazane znaki towarowe,
patenty lub pochodzenie mozna stosowac urzadzenia réwnowazne. Urzadzenia réwnowazne
powinny spelnia¢ parametry projektowe i nie powinny by¢ gorsze od zastosowanych w
dokumentacji projektowe;j .

Wszelkie odstgpstwa od dokumentacji projektowej w wykonawstwie technologii stacji
uzdatniania wody (tj. zastosowanie rownowaznych urzadzen) musza by¢ udokumentowane
zataczonymi do oferty obliczeniami, szczegdétowymi rysunkami technicznymi, atestami PZH,
aprobatami, deklaracjami zgodno$ci, kartami katalogowymi urzadzen zamiennych oraz
wykazaniem przez Wykonawce zestawow technologicznych posiadania wtasnej hali produkcyjnej
i parku maszynowego do obrobki stali szlachetnej oraz jednostek serwisowych. Niniejsze
dokumenty musza w sposob jednoznaczny stwierdza¢ rownowazno$¢ proponowanych urzadzen w
stosunku do przyjetych w projekcie Powyzsze zmiany musza by¢ wykazane w zalaczonej tabeli

»Wykaz urzadzen rownowaznych" i dotaczone do oferty

Brak wskazania w zalaczniku propozycji zastosowania urzadzen rownowaznych oznaczaé bedzie
deklaracja wykonawcy, ze przedmiot zamowienia zostanie wykonany przy zastosowaniu urzadzen

i materiatow przyjetych w projekcie budowlanym. Udowodnienie, ze urzadzenia i armatura sa



rOwnowazne spoczywa na wykonawcy na etapie skladania ofert. Dokumenty potwierdzajace
nalezy zalaczy¢ do oferty.

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do oceny réwnowaznosci proponowanych rozwiazan.
Zamawiajacy zastrzega sobie takze prawo do korzystania z opinii ekspertow.

Orurowanie stacji winno by¢ wykonane z rur i ksztattek ze stali odpornej na korozjg
gatunku XS5CrNi 18-10 (1.4301) zgodnie z PN-EN 10088-1. W celu minimalizacji strat
hydraulicznych, potaczenia powinny by¢ wykonane metoda ksztattowania szyjek. Wszystkie
spoiny powinny by¢ wykonane metoda TIG na glowicy orbitalnej z mozliwoscia wydruku
parametrow wykonania spoin. Nie dopuszcza si¢ stosowania materiatdw rurociagow

technologicznych innych niz stal nierdzewna.

ZALACZNIK

Wykaz urzadzen rownowaznych

Lp. Element wyposazenia wg.PT Typ zamiennika Dostawca / Producent
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